inte

Denominacion:

Pureza, % vol.:

Impurezas, ppm/v:

Formas de suministro:

Identificacion:

Clasificacion de

Transporte / ADR:

Conexion:

Factores de conversion:

- Hoja de producto

R744

R744, Diéxido de Carbono (CO,)

Botellas de aluminio

(Capacidad Didmetro Altura Peso total Presion Contenido
Litros mm total mm aprox. llenas vapor gas kg
kg a 20 °C (bar)
10 140 950 25 57,3 7,5
20 204 940 45 57,3 15
40 229 1.550 77 57,3 30
50 229 1.640 106 57,3 37,5

- En caso de interés, solicitar catdlogo “R744 Un refrigerante natural de alta calidad”.
- Para grandes consumos se pueden suministrar recipientes méviles de 20.000 kg de capacidad.
- Las botellas disponen de vélvula de doble salida liquido-gas.

Botella con ojiva de color gris (RAL 7037) y cuerpo de color verde intenso (RAL 6018), con la etiqueta
indicativa del producto.

Vélvula de la botella: Macho W 21,7 x 1/14” (derechas) ITC EP-6, Tipo C,
con vélvula de sequridad y sonda.

m? gas litros gas licuado kg

(1 bary 15°C) (en equilibrio a -56,6°Cy 5,2 bar)

1 1,569 1,848
0,637 1 1,178

0,541 0,849 1
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Caracteristicas:  EIR744 es un gas incoloro e inodoro presente en la atmdsfera en un 0,03% vol.

El R744 se suministra licuado a temperatura ambiente bajo su presion de vapor en botellas de acero, 0 a baja
temperatura en cisternas.

Formula quimica: (o,

Masa molar: 44,01 g/mol

Punto triple: Temperatura: 216,58 K (-56,57 °C)
Presion: 5,19 bar
Calor latente de fusion: 196,7 kj/kg

Punto de sublimacion

a 1013 mbar: Temperatura: 194,67 K (-78,48 °()
Calor latente de sublimacion: 573 kj/kg

Punto critico: Temperatura: 304,21 K (31,06 °()
Presion: 73,83 bar
Densidad: 0,466 kg/litro

Estado gaseoso

(1 bar, 15 °(0): Densidad relativa al aire: 1,528
Concentracion maxima

admisible en ambiente

de trabajo (TLV/VLA): 5.000 ppm/v

Aplicaciones:  EI R744 se utiliza como refrigerante. Su bajo contenido de humedad le permite trabajar con gran eficienciay
tener menor impacto corrosivo en los sistemas de refrigeracion.

- Sistemas de aire acondicionado estaticos y moviles.

- Almacenamiento refrigerado.

- Refrigeracion comercial y de transporte.

- Neveras y mdquinas expendedoras.

- Extraccion de calor industrial.

- Refrigeracion de procesos y aplicaciones de temperatura baja y ultrabaja.

- Utilizado como refrigerante secundario, por ejemplo, junto con el amoniaco.

Sujeto a modificaciones:  41913/05.20
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