Gas de proteccion.

Gases para el soldeo
de materiales no férricos.

Soldeo MIG/TIG.

VARIGON He30 VARIGON He70

Argon VARIGON He50

- Mejor opcion en soldeo
de espesores finos

- Exceso de refuerzo en soldeo -

MIG que puede incrementar
las tensiones en la soldadura
- Puede haber problemas de
fusion y penetracion en
espesores gruesos

- Mejor fusion y penetracion

que Argon 4.5

Bano de fusion fluido -
reduce

los niveles de porosidad
y reprocesos

- Soldeo mas rdpido - mejora

la productividad

- Fusion mejorada - reduce los -

niveles y aparicion de
defectos

- Menor necesidad de

precalentamiento - ahorro
en costes de preparacion

- Mayor velocidad de soldeo -

mejora en productividad

Ideal para soldadura
automatica de espesores
gruesos de aleaciones
de cobre y aluminio

- Bafo de fusion fluido -

reduce la necesidad de
altas temperaturas de
precalentamiento

- Mayor penetracion -

reduce la necesidad de
grandes preparaciones de

junta
Soldeo MIG
Rango
Velocidad Control de Control Facilidad espesores
de soldadura  proyecciones  de porosidad  Fusion Penetracion de uso (mm)
Argon 4.5 ° ° ° ° ° o0 1a4
VARIGON He30 o0 o0 o0 o0 o000 XX 1a6
VARIGON He50 XX XX 'YX 'YX 'YX 'Y 3a10
VARIGON He70 'YX ) 'YX ) 'YX ) 'YX YY) ° 6312+
Soldeo TIG
Rango
Velocidad Control Facilidad espesores
de soldadura de porosidad Fusion Penetracion de uso (mm)
Argon 4.5 ° ° ° ° (Y ) 0a3
VARIGON He30 Y o0 Y 'YX ) 'YX 1a6
VARIGON He50 o000 o000 (X X)) o000 o0 339
VARIGON He70 'YX 'YX 'YX ) 'YX ) ° 6a12+

A mayor nimero de puntos, mejor rendimiento tiene el gas.
CORGON® y VARIGON® son marcas registradas de The Linde Group.
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